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1. CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU, IDENTYFIKACJA PRODUCENTA

1.1. Dane dotyczace produktu

Nazwa handlowa:
Przeznaczenie:

1.2. Producent/Sprzedawca:

Telefon alarmowy:

Laminat CPL

Pétprodukt do wyrobu listew, paneli, ptyt dekoracyjnych, drzwi, mebli,

VTO-Dekor Sp. z 0.0.

ul. Fabryczna 4A, 48-250 Gtogéwek, Polska
tel. +48 (77) 438 00 00, fax +48 (77) 438 00 01

mail: sekretariat@vtodekor.pl

+48 (77) 438 00 00

2. SKtAD | INFORMACJA O SKtADNIKACH

Laminat CPL powstaje z folii preimpregnowanej pokrytej warstwa zywicy melaminowe;j.

3. WHASNOSCI FIZYCZNE

Parametr Metoda badania Jednostka
Grubos¢ mikromierz mm 0,15-0,25
Odpornosé na zuzycie EN 438 klasa 1 (<200 cykli)
Odpornost na EN 438 Klasa 2
zarysowanie
Odpornos¢ na DIN 68861-4 klasa 4D (>1do<1,5N)
zarysowanie
Odpornosé na ciepto (na EN 12722 100°C Bez widocznych zmian
sucho)
Odpornos¢ na $wiatto EN 438-3:05-27 szara skala >4
Minimalny promien mm >1
zgiecia
Test TESA TESA sensitive, TESA wytrzymuje

4100

4.  ZASTOSOWANIE PRODUKTU | UWAGI TECHNOLOGICZNE

4.1. Laminaty CPL moga by¢ stosowane do oklejania ptyt, paneli oraz profili (nawet o bardzo matych promieniach giecia i niskich
temperaturach taczenia, poniewaz laminat staje sie miekki od 50°C, optymalna temperatura giecia to 80°C).

4.2. Laminat CPL mozna nakleja¢ na powierzchnie aluminiowe za pomoca klejéw topliwych PUR. W tym przypadku bardzo wazne jest,
aby powierzchnia metalowa byta czysta, a laminat musi by¢ przechowywany w warunkach niezbyt wysokiej wilgotnosci, aby nie
dopusci¢ do powstania pecherzykdw podczas klejenia.

4.3. W przypadku stosowania laminatu na bardzo skomplikowanym profilu zaleca sie dogrzanie materiatu przed uzyciem do temp. 18 —
25°C.

4.4. Rodzaj kleju zalezy od podtoza i warunkéw procesu klejenia. Zalecane sa kleje PUR o wysokiej temperaturze mieknienia (powyzej
70°C), duzej przyczepnosci poczatkowej i szybkim stygnieciu.

Mozna tez stosowac termotopliwe EVA i PO o temperaturze topnienia powyzej 65°C, ale zaleca sie ich wczeéniejsze przetestowanie.
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5. POSTEPOWANIE Z PRODUKTEM | JEGO MAGAZYNOWANIE

5.1. Produkt nalezy przechowywaé¢ w temperaturze 18 — 22 °C i wilgotnosci 50 — 60%. Przechowywanie w nizszej wilgotnosci moze
niekorzystnie wptyna¢ na proces klejenia i wytrzymatos¢ spoiny.

5.2. Produkt nalezy zuzy¢ we ciggu 6 miesiecy od daty produkcji. W przypadku dtuzszego czasu przechowywania nalezy laminat
przetestowad przed uzyciem w procesie produkcyjnym.

6. INNE INFORMACJE

Niniejsza Specyfikacja ma charakter informacyjny i zostata sporzadzona na uzytek wykwalifikowanego personelu. Ze wzgledu na zawarte w
dokumencie informacji o poufnym charakterze kopiowanie i rozpowszechnianie bez wiedzy i zgody Spétki VTO-Dekor jest zabronione.

Powyzsze informacje zostaty opracowane w oparciu o biezgcy stan wiedzy i doswiadczen. Nie stanowig jednak gwarancji wtasnosci produktu ani
specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technologicznych ze wzgledu na ciagty rozwéj technologiczny.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikajace bezposrednio lub posrednio ze stosowania powyzszej interpretacji przepiséw lub
instrukcji.

Podstawa do ostatecznego okreslenia witasciwosci produktu jest w kazdym przypadku tresé taczacej strony umowy, specyfika produktu,
mozliwosci techniczne producenta oraz charakter zapotrzebowania zamawiajacego.
Niniejsza specyfikacja nie stanowi oferty handlowej, ani zaproszenia do zawarcia umowy lub do podjecia negocjacji.




